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Datos de la asignatura

GUIA DOCENTE Fecha de actualizacién: 07/03/2024
Denominacién: PROCESOS DE FABRICACION, METROLOGIA Y CONTROL DE CALIDAD

Cédigo: 101255

Plan de estudios: GRADO DE INGENIERIA MECANICA Curso: 4
Denominacién del médulo al que pertenece: ESPECIFICO TECNOLOGIA MECANICA III
Materia: PROCESOS DE FABRICACION, METROLOGIA Y CONTROL DE CALIDAD

Caracter: OBLIGATORIA Duracion: PRIMER CUATRIMESTRE
Créditos ECTS: 6.0 Horas de trabajo presencial: 60
Porcentaje de presencialidad: 40.0% Horas de trabajo no presencial: 90

Plataforma virtual: https://moodle.uco.es/

Profesor coordinador

Nombre: GUERRERO VACAS, GUILLERMO RAFAEL

Departamento: MECANICA

Ubicacion del despacho: Edificio Leonardo da Vinci. Modulo 7.

E-Mail: melguvag@uco.es Teléfono: 957212230

Breve descripcion de los contenidos

El alumno debe adquirir competencias para comprender las aplicaciones y realizar andlisis de
procesos de fabricacién, asi como para dominar los principios de verificaciéon de productos
terminados y el control estadistico de calidad, todo ello dentro del contexto de la fabricacién integral.
Se abordaran contenidos en el campo de la metrologia industrial mecénica, incluyendo la calibraciéon
de equipos de medida, tolerancias dimensionales, tolerancias geométricas y la evaluaciéon de la
calidad superficial. También se estudiara el control estadistico de calidad, los procesos de fabricacién
aditiva y el conformado de productos cerdmicos y vidrios. Se profundizara en los conocimientos
adquiridos en la asignatura de Ingenieria de Fabricacién (22 curso), especialmente en lo referente a
procesos de fabricacién convencionales, asi como en el manejo de software paramétrico en 3D para el
moldeo por inyeccién de piezas poliméricas, la seleccion de herramientas y los parametros de
mecanizado en operaciones de torneado y fresado.

Conocimientos previos necesarios

Requisitos previos establecidos en el plan de estudios

Tener superada la asignatura Ingenieria de Fabricacion

Recomendaciones
Se recomienda que el alumno haya superado las asignaturas Dibujo Técnico e Ingenieria de
Materiales
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Programa de la asignatura

1. Contenidos tedricos

Bloque I. Metrologia. Tolerancias y Verificacién.

Tema 1. Incertidumbre y calibracion

Tema 2. Normalizacién y Tolerancias

Tema 3. Verificacion de elementos y formas

Tema 4. Medida de la calidad superficial. Equipos de medicién por coordenadas

Bloque II. Control estadistico de la calidad.

Tema 5. Introduccién al control de calidad

Tema 6. Control Estadistico del proceso

Bloque III. Aplicaciones y andlisis de procesos de fabricacion por fusion.

Tema 7. Conformado de productos ceramicos y vidrios

Bloque IV y V. Aplicaciones y analisis de procesos de fabricaciéon por deformacién y por union de
partes

Tema 8. Sintesis de procesos de fabricacién por deformacion y unién

Bloque VI. Aplicaciones y andlisis de procesos de fabricacion por arranque de viruta.

Tema 9. Seleccion de herramienta de mecanizado. Sintesis y aplicacién de los procesos de fabricaciéon
por

arranque de viruta en fresado.

Bloque VII. Aplicaciones y andlisis de otros procesos de fabricacion.

Tema 10. Fabricacién aditiva

. Contenidos practicos

. Calibracién de instrumentos de medida
. Verificacion de roscas

. Verificacion de ruedas dentadas

. Rugosidad

. Control estadistico de procesos

. Moldeo por inyeccion

. Mecanizado

. Fabricacién aditiva

. Soldadura
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Universidad de Cordoba
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- Normas UNE. Diversas sobre: tolerancias dimensionales, tolerancias generales dimensionales y
geomeétricas,

roscas, ruedas dentadas, rugosidad, soldadura, fabricacién aditiva.

- Peldez, J. Coleccién: La Maquina Herramienta, El Torno: Tomo I, La Fresadora: Tomo II y Maquinas
Herramientas Auxiliares: Tomo III. Barcelona.1991, 1993. Editorial Cedel. ISBN: 84-352-0653-X, 84-
352-0630-0.

- Sandvik. Corp.El Mecanizado moderno. Manual practico. Sandviken.1994. Corp. Editorial Sandvik
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ISBN:91-972299-2-X
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Metodologia

Aclaraciones generales sobre la metodologia (opcional)

Para el estudiante a tiempo completo se tendra en cuenta los siguientes aspectos:

- La asistencia de alumnos de nueva matriculaciéon (alumnos que nunca han cursado la asignatura) a
las sesiones presenciales (sesiones de grupo grande y grupo mediano) es obligatoria.

- La asistencia a las sesiones magistrales para alumnos de segundas y sucesivas matriculas no es
obligatoria aunque altamente recomendble.

- En todos los casos para la realizacion y calificacion de los informes y/o memorias de practicas sera
obligatoria la asistencia de los alumnos a la actividad de laboratorio o actividad de grupo mediano
correspondiente con la préctica.

- En caso de superar el 90% de asistencia puede incrementar la calificacion final de la asignatura

Adaptaciones metodoldgicas para alumnado a tiempo parcial y estudiantes con discapacidad
y necesidades educativas especiales

Se tendra en cuenta su condicién y disponibilidad en la asignatura, tanto en el desarrollo de la misma
como en su evaluacion. La adaptacién del estudiante a tiempo parcial a la asigantura se llevara a
cabo de mutuo acuerdo entre el profesor responsable de la misma y los alumnos implicados al inicio
del cuatrimestre.
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Actividades presenciales

Actividad Grupo completo | Grupo mediano Total

Actividades de experimentacion prdctica - 14 14
Actividades de exposicion de contenidos 28 - 28
elaborados
Actividades de expresion escrita 6 6 12
Actividades de procesamiento de la 2 4 6
informacion

Total horas: 36 24 60

Actividades no presenciales

Actividad Total
Actividades de busqueda de informacion 4
Actividades de procesamiento de la 52
informacion
Actividades de resolucion de ejercicios y 34
problemas
Total horas: 90

Resultados del proceso de aprendizaje

Conocimientos, competencias y habilidades

CB1 Que los estudiantes hayan demostrado poseer y comprender conocimientos
procedentes de la vanguardia del campo de la Ingenieria Mecéanica.

Métodos e instrumentos de evaluacion
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Total (100%) 60% 30% 10%
Nota minima (*) 5 5 5

(*)Nota minima (sobre 10) necesaria para que el método de evaluacion sea considerado en la calificacién final de la asignatura. En todo caso, la calificacion final
para aprobar la asignatura debe ser igual o superior a 5,0.

PROCESOS DE FABRICACION, METROLOGIA Y CONTROL DE CALIDAD Curso 2024/25
PAG.4/6



GUIA DOCENTE Fecha de actualizacién: 07/03/2024

Aclaraciones generales sobre los instrumentos de evaluacion:

La asignatura se evaluara de forma continuada

Bloque I. Exdmenes de contenidos tedéricos y resoluciéon de problema. Practicas de metrologia.

Bloque II. Exdmenes de contenidos tedricos y resolucion de problema. Practicas de control estadistico
de Calidad.

Bloque IIT al V. Exdmenes de contenidos teéricos. Practicas de simulaciéon de procesos de
deformacion. Practicas de soldadura.

Bloque VI. Examen final de contenidos teoricos y resolucion de problemas. Practica de mecanizado
Bloque VII. Examen final de contenidos tedricos. Practica de fabricacién aditiva.

Todos los bloques. Portafolios (control de aprovechamiento y actividades)

Aclaraciones sobre la evaluacion para el alumnado a tiempo parcial y necesidades
educativas especiales:

La evaluacién del alumnado a tiempo parcial contemplara las mismas pruebas que el alumno a tiempo
completo.

La realizacion de alguna de las pruebas podra organizarse de mutuo acuerdo entre los profesores
responsables de

la misma y los alumnos a tiempo parcial

Aclaraciones sobre la evaluacion de la convocatoria extraordinaria y convocatoria
extraordinaria de finalizacion de estudios:

La convocatoria extraordinaria de septiembre de 2025 es para aquellos alumnos que hayan
consumido, al menos, una convocatoria, ya sea en el curso académico actual o anteriores. Para la
evaluacion se regiran por los contenidos y criterios reflejados en la guia docente del curso actual
2024-2025.

La convocatoria extraordinaria de abril de 2025 se regira por se regira por los contenidos y criterios
reflejados en la guia docente del curso 2024-2025.

Criterios de calificacion para la obtencion de Matricula de Honor:
Se asignard la MH al de mayor calificacion superior a 9,5. En caso de que varios alumnos tengan la
misma calificacion y no lo permita la normativa de la UCO, se realizard una prueba para desempatar.

Objetivos de desarrollo sostenible

Energia asequible y no contaminante
Industria, innovacién e infraestructura
Produccién y consumo responsables

Otro profesorado

Nombre: MOLERO ROMERO, ESTHER

Departamento: MECANICA

Ubicacion del despacho: Edificio Leonardo da Vinci. Modulo 8.

E-Mail: z72moroe@uco.es Teléfono: 957212235
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Nombre: RODRIGUEZ ALABANDA, OSCAR

Departamento: MECANICA

Ubicacion del despacho: Edificio Leonardo da Vinci. Modulo 7.

E-Mail: orodriguez@uco.es Teléfono: 957212230

Nombre: ROMERO CARRILLO, PABLO EDUARDO

Departamento: MECANICA

Ubicacion del despacho: Edificio Leonardo da Vinci. Modulo 8.

E-Mail: : p62rocap@uco.es Teléfono: 957212235

Las estrategias metodolégicas y el sistema de evaluaciéon contempladas en esta Guia Docente responderan a los
principios de igualdad y no discriminacién y deberan ser adaptadas de acuerdo a las necesidades presentadas por
estudiantes con discapacidad y necesidades educativas especiales en los casos que se requieran.

El estudiantado debera ser informado de los riesgos y las medidas que les afectan, en especial las que puedan tener
consecuencias graves o muy graves (articulo 6 de la Politica de Seguridad, Salud y Bienestar; BOUCO 23-02-23).
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